Lepidlo PORFIX na pérobeténové tvarnice

Tenkovrstvova malta na porobetdn

Vyrobok
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Technicky list

Priemyselne vyrdbana sucha hydraulicka zmes na tenkovrstvové murovanie triedy M5 podla STN EN 998-2

Zlozenie
Triedené kamenivo z vapenca, cement, prisady
Pouzitie

Maltova zmes urena na tenkovrstvové spajanie lepenim tvarnic, dosiek, U-profilov, vencoviek, prekladov, prekladovych
tramcov, schodiskovych dielcov a inych konstrukénych prvkov z pérobetonu.

Technické udaje:

Reakcia na oheri:

Maximalna velkost zrna:

Pevnost v tlaku (28 dni):

Sudrznost — zaciatoéna pevnost v Smyku:
Faktor difdzneho odporu p:

Spotreba vody:

Spracovatelnost:

Vydatnost:

Doporuc¢ena hrabka vrstvy malty:

Spésob dodavky
20 kg vrece

Skladovanie
V suchu na drevenom roste chranené féliou 12 mesiacov

Zabezpecenie kvality

Trieda A1

0,6 mm

> 5,0 MPa (trieda M5 podla STN EN 998-2)
0,3 MPa (podla STN EN 998-2)

15/35 (tabulkova hodnota)

cca. 5,0 I vody / 20 kg vrece

cca. 3-4 hod.

cca. 0,8 | Cerstvej malty / 1 kg suchej zmesi
1-3mm

Vnutorna kontrola v podnikovom laboratériu, nezavisla kontrola prostrednictvom autorizovanej skiSobne.

Bezpecnostné a hygienické predpisy

V8etky detailné informéacie podfa Nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) €.1907/2006/EC a Nariadenia Komisie
(EU) 2015/830 najdete v Karte bezpecnostnych udajov, ktoru obdrzite na vyziadanie od vyrobcu.

Spracovanie

1. MieSanie

Obsah vreca vsypat do cca. 5,0 | Cistej vody a premieSat
elektrickym ru€énym mieSadlom s nizkymi otackami.

2. Nanasanie

Cerstva lepiaca zmes sa na podklad nanasa celoplodne
pomocou Specialnej hreberiovej lyzice na vySku 3 — 5 mm
na dizku 2 az 3 tvarnic. Konzistencia lepiacej zmesi je
vyhovujuca vtedy, ked v malte ostavaju ryhy po zuboch
Specidlnej lyzice. Nalepenie presnej tvarnice resp. korekcia
polohy (poklepom gumenym kladivom) je mozna do cca.
10 minut") po naneseni lepiacej malty na podklad. Z dévodu
predchadzania problémom pri omietani je potrebné dbat na
dokladné vyplnenie loznych Skar az po lice muriva. Styénu
8karu pri tvarovkach s perodrazkou nevypinat. Spraco-
vatelnost malty je v zavislosti od klimatickych podmienok
cca.3 hod. '

" Vztahuje sa na teplotu prostredia +20°C a relativnu vzdudni
vlhkost vzduchu < 70 %. Nepriaznivé klimatické podmienky ako
nizsia teplota a vy$sia vzdusna vihkost mézu dobu zretia zretelne
predizit.

Baumit, spol. s r. o.

3. Informacie a vSeobecné pokyny

Poc¢as spracovania a zretia materidlu sa odporuca chranit
konstrukciu zodpovedajucim sposobom pred pdsobenim
poveternostnych vplyvov. Teplota vzduchu, materidlu a
podkladu nesmie pocas spracovania a zretia materialu
klesnut pod +5°C. Nepridavat ziadne dalSie prisady.

Spoloc¢nost je zapisana v obchodnom registri vedenom Okresnym stidom Bratislava 1 v odd. Sro vo vl. ¢. 6692/B.
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BUREAU VERITAS
Certification

Baumit, spol. s r.o. je drzitelom
certifikatu kvality 1ISO 9001

Vyrobny zavod RohoZnik:
Baumit, spol. s r.o.

SOZ Rohoznik

SK - 906 38 Rohoznik
Tel.: 034/69 42 802
Fax: 034/694 28 10

Vyrobny zavod Lietavska Lucka::
Baumit, spol. sr.o.

llovska cesta 491/2

SK - 013 11 Lietavska Licka
Tel.: 041/50 76 612

Fax: 041/507 66 33



